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 خدا نام به

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

و‌تحقیقات‌ استاندارد مؤسسه مقررات و قوانین اصلاح قانون 3ی‌‌ماده یک بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسه

استانداردهای‌ملی‌)رسمی(‌ نشر و تدوین تعیین، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1331 ماه بهمن مصوب ایران، صنعتی

‌‌.دارد عهده به را ایران

به‌‌92/60/26اری‌مورخ‌موسسه‌استاندارد‌و‌تحقیقات‌صنعتی‌ایران‌به‌موجب‌یکصد‌و‌پنجاه‌و‌دومین‌جلسه‌شورای‌عالی‌اد‌نام

‌جهت‌اجرا‌ابلاغ‌شده‌است.‌‌92/3/26مورخ‌‌33333/960سازمان‌ملی‌استاندارد‌ایران‌تغییر‌و‌طی‌نامه‌شماره‌

 مؤسسات‌علمی، و مراکز نظران صاحب کارشناسان‌سازمان، از مرکب فنیهای‌‌کمیسیون در مختلفهای‌‌حوزه در استاندارد تدوین

 و تولیدی،‌فناوری به‌شرایط توجه با و ملی مصالح با همگام وکوششی شود‌می انجام مرتبط و اهآگ اقتصادی و تولیدی پژوهشی،

‌و‌‌مصرف تولیدکنندگان، شامل نفع، و حق صاحبان ی‌منصفانه و آگاهانه مشارکت از که است تجاری ‌صادرکنندگان کنندگان،

 نویس‌استانداردهای‌ملی‌ایران‌شود.‌پیش‌می حاصل دولتی غیر و دولتی های‌سازمان نهادها، تخصصی، و علمی مراکز واردکنندگان،

‌در و نظرها از‌دریافت پس و شود‌می ارسال مربوط فنی های‌کمیسیون اعضای و نفع‌ذی مراجع به نظرخواهی برای  پیشنهادها

‌.شود‌می‌رمنتش و ایران‌چاپ ملی‌)رسمی( استاندارد عنوان‌به تصویب صورت در و طرح رشتهآن‌‌با مرتبط ملی ی‌کمیته

کنند‌در‌‌می تهیه شده تعیین ضوابط رعایت با نیز صلاح ذی و مند های‌علاقه‌سازمان و مؤسسات که استانداردهایی نویس‌پیش

ترتیب،‌استانداردهایی‌‌بدین شود.‌می منتشر و چاپ ایران ملی استاندارد عنوان‌به تصویب، درصورت و بررسی و طرح ملی ی‌کمیته

مربوط‌که‌ ملی‌استاندارد ی‌کمیته در و تدوین 3 ی‌شماره ایران ملی استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر که شوند‌می تلقی ملی

‌.باشد رسیده تصویب‌به دهد‌می سازمان‌ملی‌استاندارد‌ایران‌تشکیل

‌استاندارد ‌ملی ‌ المللی‌بین سازمان اصلی اعضای از ایران سازمان (ISO)استاندارد
‌ال‌بین ،کمیسیون1 ‌المللی 9کتروتکنیک

(IEC)و‌‌

3قانونی‌ شناسی اندازه المللی‌بین سازمان
(OIML)2رابط تنها عنوان‌به و است‌

3کدکس‌غذایی‌ کمیسیون 
(CAC)کشور‌فعالیت در‌ 

 علمی، های‌آخرین‌پیشرفت از کشور، خاص های‌نیازمندی و کلی شرایط به توجه ضمن ایران ملی استانداردهای تدوین در‌.کند‌می

‌ شود.‌می گیری‌بهره المللی‌بین استانداردهای و جهان صنعتی و فنی

و‌ سلامت کنندگان،‌حفظ‌مصرف از حمایت برای قانون، در شده بینی‌پیش موازین رعایت با تواند‌سازمان‌ملی‌استاندارد‌ایران‌می

استانداردهای‌ از ضیاجرای‌بع اقتصادی، و محیطی زیست ملاحظات و محصولات کیفیت از اطمینان حصول عمومی، و فردی ایمنی

‌اجباری عالی شورای تصویب اب وارداتی، اقلام یا/و کشور داخل تولیدی محصولات برای را ایران ملی ‌سازمان‌ استاندارد، نماید.

اجباری‌ راآن‌‌بندی‌و‌درجه صادراتی کالاهای استاندارد اجرای کشور، محصولات برای المللی‌بین بازارهای حفظمنظور‌‌به‌تواند‌می

‌و‌سازمآن خدمات از کنندگان‌استفاده به بخشیدن اطمینان برای همچنین د.نمای آموزش،‌ مشاوره، ی‌در‌زمینه فعال مؤسسات ها

 کالیبراسیون‌)واسنجی( و‌مراکز ها‌آزمایشگاه محیطی،‌زیست مدیریت و کیفیت مدیریت های‌سیستم صدورگواهی و ممیزی بازرسی،

 ارزیابی تأیید‌صلاحیت‌ایران نظام ضوابط براساس را مؤسسات ها‌و‌سازمآن گونه‌این انسازمان‌ملی‌استاندارد‌ایر سنجش، وسایل

 دستگاه ترویج‌.کند‌ها‌نظارت‌می‌آن عملکرد بر و ها‌اعطا‌آن به صلاحیت تأیید ی‌گواهینامه لازم، شرایط احراز صورت در و کند‌می

 سطح برای‌ارتقای تحقیقات‌کاربردی انجام و گرانبها فلزات یارع تعیین سنجش، وسایل کالیبراسیون‌)واسنجی( یکاها، المللی‌بین

 .است سازمان این وظایف دیگر از ایران ملی استانداردهای

                                                      
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 
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 کمیسیون فني تدوين استاندارد

 - دهنده  اتصال میانمواد براي بردهاي مدار چاپي و ساير ساختارهاي »

 -روکش ن پرگ، بدو مواد پريمجموعه ويژگي بخشي براي : 11-4قسمت 

 «پذيري تعريف شده بافته شده با اشتعال Eاي  پرگ الیاف شیشه اپوکسید غیرهالوژنه، پري
 

 سمت و/ يا نمايندگي رئیس:

‌نورحسینی،‌سیدحامد

‌)فوق‌لیسانس‌مهندسی‌برق،‌الکترونیک(

‌)سهامی‌خاص(‌عضو‌هیئت‌مدیره‌شرکت‌نیمه‌هادی‌سینا

  

  دبیر:

‌عبدی،‌جواد

‌رق،‌کنترل()دکترای‌مهندسی‌ب

‌کارشناس‌مؤسسه‌ارتباط‌پژوهان‌البرز

  

  )اسامی‌به‌ترتیب‌حروف‌الفبا( اعضا:

‌جزواحدی،‌محمدرضا

 (کنترل)لیسانس‌مهندسی‌برق،‌

 کارشناس‌تحقیقات‌شرکت‌کیاتل‌)سهامی‌خاص(

  

‌حافظ‌عقیلی،‌حمیدرضا

 سیستم(-مخابرات‌،لیسانس‌مهندسی‌برق‌)فوق

 شگاه‌نیرو‌)سهامی‌عام(مسئول‌آزمایشگاه‌مرجع‌پژوه

  

‌سید‌عباس،‌صارمی‌حصاری

 (قدرتلیسانس‌مهندسی‌برق،‌‌فوق)

 نظرآبادواحد‌‌-عضو‌هیأت‌علمی‌دانشگاه‌آزاد‌اسلامی‌

  

‌سعیدصفوی،‌

 )لیسانس‌مهندسی‌برق،‌الکترونیک(

 )سهامی‌خاص(‌مدیر‌عامل‌شرکت‌تجارت‌الکترونیک‌عرش‌گستر

  

‌عرفانی،‌علی

 دسی‌برق،‌مهندسی‌پزشکی()فوق‌لیسانس‌مهن

 واحد‌کرج‌-عضو‌هیأت‌علمی‌دانشگاه‌آزاد‌اسلامی‌

  

‌فامیل‌خلیلی،‌اعظم

 لیسانس‌مهندسی‌کامپیوتر،‌فناوری‌اطلاعات(فوق‌)

 کارشناس‌مؤسسه‌ارتباط‌پژوهان‌البرز

  

‌،‌علیفریور

‌)لیسانس‌مهندسی‌برق،‌الکترونیک(

‌خاص()سهامی‌‌مدیر‌عامل‌شرکت‌کاسپین‌آسانبر‌پارس

‌‌
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‌کسمائی،‌فرامرز

 (الکتروشیمیلیسانس‌فوق‌)

 مدیر‌فنی‌شرکت‌ایران‌مدار‌متالیز‌)سهامی‌خاص(

  

‌محبی،‌محمد

 (مخابراتلیسانس‌مهندسی‌برق،‌فوق‌)

‌)سهامی‌ ‌هوشمند ‌ارتباط ‌پیشگامان ‌شرکت ‌تحقیقات ‌واحد مدیر
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 فهرست مندرجات

 صفحه عنوان
 
 

‌ب‌دارد‌ایرانسازمان‌ملی‌استان با آشنایی

‌ج‌استاندارد تدوین فنی کمیسیون

‌و‌گفتار‌پیش

‌‌1و‌دامنه‌کاربرد‌هدف‌1

‌‌1مراجع‌الزامی‌9

‌‌9مواد‌و‌ساختار‌3

‌‌9خواص‌2

‌‌3شکل‌تحویل‌3

‌‌3تضمین‌کیفیت‌0

‌‌3گذاری‌بندی‌و‌نشانه‌بسته‌3

‌2 عمر‌ماندگاری‌3

‌16 دهی‌اطلاعات‌سفارش‌2

‌11 نامه‌کتاب
 

01  
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 گفتار پیش

مجموعه‌ویژگی‌:‌11-2قسمت‌‌–‌دهنده‌‌اتصال‌میانمواد‌برای‌بردهای‌مدار‌چاپی‌و‌سایر‌ساختارهای‌"‌استاندارد

‌ ‌برای ‌پریبخشی ‌روکش‌مواد ‌بدون ‌پری‌-‌پرگ، ‌غیرهالوژنه، ‌شیشه‌اپوکسید ‌الیاف ‌‌پرگ ‌با‌‌Eای ‌شده بافته

تهیه‌و‌تدوین‌وسسه‌ارتباط‌پژوهان‌البرز‌توسط‌ممربوط،‌های‌‌ه‌توسط‌کمیسیونک‌،"پذیری‌تعریف‌شده‌اشتعال

‌و‌ ‌الکترونیک‌مورخ‌شده ‌تصویب‌مورد‌90/62/1329در‌هفتصد‌و‌سومین‌اجلاس‌کمیتۀ‌ملی‌استاندارد‌برق‌و

‌ ‌گرفته‌است، ‌قرار ‌بند‌یک‌ماده ‌استناد ‌‌3اینک‌به ‌ایران‌مقرراتقانون‌اصلاح‌قوانین‌و ‌سازمان‌ملی‌استاندارد

‌شود.‌می‌ملی‌ایران‌منتشر‌استانداردبعنوان‌‌1331مصوب‌بهمن‌ماه‌

‌‌برای ‌پیشرفت‌همگامیحفظ ‌تحولات‌و ‌با ‌هماهنگی ‌صنایع،‌و ‌زمینه ‌در ‌جهانی ‌و ‌ملی ‌‌‌های ‌و ‌خدماتعلوم

که‌برای‌اصلاح‌و‌تکمیل‌این‌‌پیشنهادیاستانداردهای‌ملی‌ایران‌در‌مواقع‌لزوم‌تجدید‌نظر‌خواهد‌شد‌و‌هر‌گونه‌

‌هنگا ‌در ‌ارائه‌شود، ‌بنابراین‌‌کمیسیون‌فنی‌مربوط‌مورد‌توجه‌قرار‌خواهد‌گرفت‌درم‌تجدید‌نظر‌استانداردها .

‌گردد.‌استفادههمواره‌از‌آخرین‌تجدید‌نظر‌آنها‌ایران‌باید‌‌استانداردهایبرای‌مراجعه‌به‌

حد‌امکان‌‌در‌جامعه،این‌استاندارد‌سعی‌شده‌است‌که‌ضمن‌توجه‌به‌شرایط‌موجود‌و‌نیازهای‌‌تدوینتهیه‌و‌‌در

‌.عتی‌و‌پیشرفته‌هماهنگی‌ایجاد‌شودملی‌کشورهای‌صن‌استاندارداین‌استاندارد‌و‌بین‌

 است: زیر شرح به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد این تهیۀ برای که بع‌و‌مأخذیمن

IEC 61249-4-11, 2005: Materials for printed boards and other interconnecting structures – 

Part 4-11: Sectional specification set for prepreg materials, unclad – Non-halogenated epoxide, 

woven E-glass prepreg of defined flammability 
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 –دهنده   اتصال مواد براي بردهاي مدار چاپي و ساير ساختارهاي میان

 - پرگ، بدون روکش مواد پريمجموعه ويژگي بخشي براي : 11-4قسمت 

 پذيري تعريف شده بافته شده با اشتعال Eاي  پرگ الیاف شیشه پوکسید غیرهالوژنه، پريا

 کاربرد و دامنه هدف 1

1پرگ‌خواص‌پریهدف‌از‌تدوین‌این‌استاندارد،‌تعیین‌و‌ارائه‌الزامات‌برای‌
‌برای‌استفاده‌‌می  باشد‌که‌اساساً

ام‌ساخت‌،‌هنگ10226-9-3استاندارد‌ملی‌ایران‌ا‌مطابق‌ب‌3های‌‌با‌لایهدر‌اتصال‌‌9بند‌های‌هم‌عنوان‌ورقه‌به

اند.‌این‌ماده‌ممکن‌است‌برای‌‌در‌نظر‌گرفته‌شده‌IEC 62326-4المللی‌‌استاندارد‌بینبردهای‌چندلایه‌طبق‌

‌کار‌برده‌شود.‌ها‌نیز‌به‌لایهبند‌کردن‌انواع‌دیگری‌از‌‌هم

‌اشتعال‌پری ‌دارای ‌استاندارد، ‌این ‌مطابق ‌)‌پرگ ‌شده ‌تعریف ‌پذیری ‌‌سوختنآزمون ‌است. ‌نرخعمودی(

‌عمل‌پری‌برایپذیری‌‌اشتعال گنجانده‌‌غیرهالوژنه‌3های‌آتش‌کندکنندهاستفاده‌از‌‌اب‌،2آوری‌شده‌پرگ‌کاملاً

‌به ‌یکپارچه‌شده ‌قسمت ‌می‌صورت ‌حاصل ‌پلیمری ‌ساختار ‌از ‌‌ای ‌از ‌پس ‌با‌‌0چینی‌لایهشود. مطابق

‌شود.‌تعریف‌می‌C°‌196صورت‌کمینه‌‌هب‌3کننده،‌دمای‌گذار‌شیشه‌تأمین‌های‌دستورالعمل

 مراجع الزامي 2

ها‌ارجاع‌داده‌شده‌است.‌‌مدارك‌الزامی‌زیر‌حاوی‌مقرراتی‌است‌که‌درمتن‌این‌استاندارد‌ملی‌ایران‌به‌آن

‌شود.‌جزئی‌از‌این‌استاندارد‌محسوب‌می‌‌آن‌مقررات‌ بدین‌ترتیب

ها‌و‌تجدید‌نظرهای‌بعدی‌آن‌‌‌شده‌باشد،‌اصلاحیهدر‌صورتی‌که‌به‌مدرکی‌با‌ذکر‌تاریخ‌انتشار‌ارجاع‌داده‌

‌در‌مورد‌مدارکی‌که‌بدون‌ذکر‌تاریخ‌انتشار‌به‌آن ‌ارجاع‌داده‌‌مورد‌نظر‌این‌استاندارد‌ملی‌ایران‌نیست. ها

 ها‌مورد‌نظر‌است.‌های‌بعدی‌آن‌شده‌است،‌همواره‌آخرین‌تجدیدنظر‌و‌اصلاحیه

 زامی‌است:جع‌زیر‌برای‌این‌استاندارد‌الااستفاده‌از‌مر

های‌آزمون‌برای‌مواد‌الکتریکی،‌صفحات‌چاپی‌و‌‌وش،‌ر1326:‌سال‌01132-9استاندارد‌ملی‌ایران‌شمارۀ‌ 2-1

‌لبهای‌اتصال‌متقا‌های‌آزمون‌برای‌مواد‌سازه‌قسمت‌دوم:‌روش‌-های‌اتصال‌متقابل‌‌سایر‌ملحقات‌و‌سازه

2-2 ‌ ‌ایران ‌ملی ‌10226-9-3استاندارد ‌بردها1329: ‌برای ‌مواد ‌ساختارهای‌، ‌سایر ‌و ‌چاپی ‌مدار ی

‌‌‌اتصال‌میان ‌روکش‌و‌بدون‌روکش‌3-9قسمت‌‌-دهنده ‌با ‌مواد‌پایه‌تقویت‌شده ‌الیاف‌شیشه‌ورقۀ‌لایه‌-: ‌Eای‌‌دار

 عمودی(‌سوختنپذیری‌تعریف‌شده‌)آزمون‌‌بافته‌شده‌از‌اپوکسید،‌با‌روکش‌مسی،‌اشتعال

                                                      

1-‌Prepergسی‌تزریق‌شده‌و‌حرارت‌ها‌نوعی‌رزین‌به‌نام‌اپوک‌آن‌صورت‌بافت‌کنار‌هم‌قرار‌گرفته‌و‌به‌‌ای‌که‌به‌:‌الیاف‌شیشه

‌می ‌به‌داده ‌)اما ‌عمل‌شوند ‌کامل ‌سفت‌نمی‌طور ‌فرآیند‌‌آوری‌و ‌این ‌از ‌حاصل ‌ورقۀ ‌به ‌که ‌یابد ‌ارتقا ‌کیفیت‌رزین ‌تا شوند(

 گویند.‌"پرگ‌پری"

2- Bonding sheet 

3- Laminates 

4- Fully cured 

5- Fire retardants 

6- Lamination 

7- Glass transition temperature 
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2-3 IEC 61249-6-3, Material for interconnection structures – Part 6-3: Sectional 

specification set for reinforcement materials – Woven E-glass (for the manufacture of 

prepregs and copperclad base materials 

2-4 IEC 62326-4:1996, Printed boards – Part 4: Rigid multilayer printed boards with 

interlayer connections – Sectional specification 

2-5 ISO 9000:2000
1
, Quality management systems – Fundamentals and vocabulary 

2-6 ISO 11014-1:1994, Safety data sheet for chemical products – Part 1: Content and 

order of sections 

 ارمواد و ساخت 1

‌‌پرگ‌پری ‌شیشهاز ‌‌الیاف ‌شده‌9شونده‌تقویت‌Eای ‌بارور ‌اپوکسیدی ‌رزین ‌با ‌به‌3که ‌تا‌‌و ‌جزئی ‌طور

Bمرحلۀ‌
‌آوری‌شده،‌تشکیل‌شده‌است.‌عمل‌2

 5تقويت 1-1

‌شیشه ‌الیاف ‌از ‌‌تقویت ‌همان‌Eای ‌شده، ‌بین‌بافته ‌استاندارد ‌در ‌که ‌‌گونه ‌الیاف‌IEC 61249-6-3المللی :

‌پرگ‌و‌لایۀ‌با‌روکش‌مسی(‌تشکیل‌شده‌است.‌بافته‌شده‌)برای‌ساخت‌پری‌Eای‌‌شیشه

 سیستم رزين 1-2

که‌مطابق‌با‌‌،‌زمانیC‌196°زرگتر‌یا‌مساوی‌با‌دمای‌گذار‌شیشه‌ب‌غیرهالوژنهرزین‌اپوکسیدی‌‌رزین‌از‌یک

‌است.‌،‌تشکیل‌شدهآوری‌شده‌توصیۀ‌سازنده‌عمل

و‌بیشینۀ‌‌266-0با‌بیشینۀ‌کلر‌‌1366-0‌،0اضافۀ‌ماتریس‌تقویت‌های‌موجود‌در‌رزین‌به‌بیشینۀ‌کل‌هالوژن

‌باشد.‌می‌266-0برم‌

‌،‌افزوده‌شوند.3عوامل‌مغایر‌ممکن‌است‌برای‌ارتقای‌فرآوری‌نظیر‌بازرسی‌نوری

‌شود.‌تعریف‌می‌9-3-2پذیری‌بند‌‌صورت‌الزامات‌اشتعال‌مقاومت‌شعلۀ‌آن،‌به

 خواص 4

 پرگ خواص مربوط به ظاهر پري 4-1

‌‌پری ‌برای‌هدف‌‌3بودن‌سالمهایی‌باشد‌که‌ممکن‌است‌روی‌‌عیب‌بدونپرگ‌باید‌اساساً ‌برای‌استفاده ماده

‌.داشته‌باشندمورد‌نظر‌تأثیر‌

                                                      

‌ایران‌-1 ‌ملی ‌-استاندارد ‌2666ایزو ‌سال :1333‌ ‌‌سیستم، ‌مدیریت‌کیفیت ‌واژگان‌-های ‌و ‌مبانی ‌بین. ‌استاندارد ‌ملی، ‌استاندارد ‌این ‌المللی‌مرجع

ISO 9000: 2005است‌‌
2- Reinforcing 

3- Impregnated 

4- Stage-B 

5- Reinforcement 

6- Reinforcement matrix 

7- Optical inspection 

8- Fitness 
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‌عیب ‌روش‌‌برای ‌با ‌مطابق ‌بازرسی ‌انجام ‌هنگام ‌باید ‌شده ‌ارائه ‌الزامات ‌دست‌‌2V01های‌خاص‌زیر، )در

‌کار‌برده‌شوند.‌به‌،‌01132-9ملی‌ایران‌شمارۀ‌استاندارد‌‌بررسی(

 9زدايي شده ترطوب (1هاي ماهي )به شکل چشم واحين 4-1-1

‌باشند.‌مجاز‌نمی‌mm‌16زدایی‌شده‌با‌قطر‌بیشتر‌از‌‌رطوبتنواحی‌

چشم‌ماهی‌در‌هر‌ناحیه‌‌16تا‌اندازۀ‌بیشینه‌‌mm‌16زدایی‌شده‌با‌قطر‌کوچکتر‌یا‌مساوی‌‌نواحی‌رطوبت

mm‌366‌×‌mm‌366اشد.ب‌پرگ‌مجاز‌می‌از‌پری‌‌

 1هاي پاره شده فیلامان 4-1-2

‌پذیرش‌قابل‌ها‌برای‌ارزیابی‌رخداد‌آن‌فرکانسها‌و‌‌،‌اندازههای‌پاره‌شده‌فیلامانهنگام‌قضاوت‌دربارۀ‌وجود‌

‌حائز‌اهمیت‌است‌اما‌مشخصۀ‌جریان‌پری2بودن‌ برای‌‌3پرگ‌نیز‌باید‌در‌نظر‌گرفته‌شود.‌شرایط‌پذیرش‌،

‌کننده‌باشد.‌توافق‌بین‌کاربر‌و‌تأمینباید‌طبق‌‌های‌پاره‌شده‌فیلامان

 9اعوجاج 4-1-1

ملی‌ایران‌شمارۀ‌)در‌دست‌بررسی(‌از‌استاندارد‌‌2M29پرگ‌مطابق‌با‌روش‌آزمون‌‌هنگام‌آزمون‌شدن‌پری

9-01132‌ ‌نخ، ‌الیاف‌شیشه‌3های‌پود‌اعوجاج ‌‌در %‌ ‌از ‌نباید ‌آزمون‌اندازه‌16ای ‌فاصلۀ ‌هر ‌در ‌گیری‌شده

‌mm‌366‌.بیشتر‌شود‌

 8ها چین 4-1-4

‌باشند.‌ها،‌فقدان‌ناچیزی‌در‌رزین‌رخ‌داده‌است،‌مجاز‌می‌پرگ‌که‌در‌آن‌جایی‌پری‌های‌ناشی‌از‌جابه‌چین

‌باشد.‌اند،‌مجاز‌نمی‌دلیل‌فقدان‌رزین،‌بدون‌روکش‌شده‌ای‌به‌های‌شیشه‌ها،‌نخ‌هایی‌که‌در‌آن‌چین

 6شرايط لبه 4-1-5

‌شدههای‌پانل ‌برش‌داده ‌اندازه ‌به ‌لبه‌16اند‌ی‌که ‌به‌باید ‌لبه ‌فقدان‌رزین‌در ‌باشند‌و ‌داشته دلیل‌‌های‌هموار

باید‌قبل‌از‌آزاد‌شده‌حین‌برش‌‌که‌بیش‌از‌اندازه‌11باشد.‌وقوع‌گرد‌رزین‌mm‌3فرآیند‌برش‌نباید‌بیش‌از‌

‌بندی‌برای‌حمل‌با‌کشتی،‌پاك‌شود.‌بسته

                                                      
1- Fish eyes 

2- Dewetted areas 

3- Broken filament 

4- Acceptability 

5- Acceptance conditions 

6- Distortion 

7- Fill yarns 

8- Creases 

9- Edge conditions 

10- Cut-to-size panels 

11- Resin dust 
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 Bپرگ مرحله  خواص مربوط به پري 4-2

‌توضیح‌دهند.‌‌Bپرگ‌مرحله‌‌پری‌9و‌تغییر‌شکل‌1پذیری‌توانند‌ضخامت،‌واکنش‌تعدادی‌از‌مشخصات‌می را

‌مورد‌استفاده‌قرار‌گیرند‌و‌نیز‌2و‌احراز‌صلاحیت‌3عنوان‌آزمون‌انطباق‌کیفیت‌انتخاب‌مشخصاتی‌که‌باید‌به

‌باشند.‌کننده‌می‌سطوح‌عملکرد‌نامی،‌طبق‌توافق‌بین‌کاربر‌و‌تأمین

طور‌مجزا‌مشخص‌نشوند.‌‌باشند‌و‌بهتر‌است‌به‌هم‌می‌مشخصه‌که‌در‌ادامه‌نشان‌داده‌شده،‌وابسته‌به‌چندین

‌به‌شیوۀ‌شیشه‌بهتر‌است‌الزامات‌سفارش ‌)الف(‌نشانه3دهی‌ترجیحاً ‌یکی‌مشخصاتی‌که‌با گذاری‌شده‌در‌‌،

مشخصۀ‌اختیاری‌)پ(‌از‌،‌محدود‌شوند.‌بیشینه‌یک‌‌گذاری‌شده‌ترکیب‌با‌مشخصات‌دیگری‌که‌با‌)ب(‌نشانه

‌تواند‌گنجانده‌شود.‌می‌Bپرگ‌مرحله‌‌پری

‌شیشه‌شیوۀ

‌پارامتر‌ضخامت

 الف(‌‌‌محتوای‌رزین(‌

 الف(‌‌‌0آوری‌شده‌وزن‌عمل(‌

‌پذیری‌/‌تغییر‌شکل‌پارامتر‌واکنش

 ب(‌‌‌شارش‌رزین(‌

 ب(‌بندی‌شده‌ضخامت‌جریان‌مقیاس( 

 ب(‌‌‌ذوب‌3گرانروی( 

 ب(‌‌3آوری‌شده‌ضخامت‌عمل( 

‌متر‌اختیاریپارا

 پ(‌‌‌2محتوای‌فرار(‌

 پ(‌‌‌16زمان‌استفاده‌از‌ژل(‌

 محتواي رزين 4-2-1

‌روش‌آزمون‌ ‌آزمون‌شدن‌مطابق‌با ‌‌2C03هنگام ‌ملی‌ایران‌شمارۀ ‌استاندارد ‌محتوای‌نامی‌01132-9از ،

‌کننده‌باشد.‌رزین‌باید‌مطابق‌با‌توافق‌بین‌کاربر‌و‌تأمین

‌،‌باشد.(‌23±‌3،‌برای‌مثال‌%‌)±3ه‌باید‌%‌رواداری‌حول‌مقدار‌نامی‌سفارش‌داده‌شد

                                                      
1- Reactivity 

2- Rheology 

3- Quality conformance 

4- Qualification 

5- Glass style 

6- Treated weight 

7- Scaled flow thickness 

8- Cured thickness 

9- Volatile content 

10- Gel time 
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 آوري شده وزن عمل 4-2-2

‌ ‌آزمون ‌روش ‌با ‌مطابق ‌شدن ‌آزمون ‌‌2C03هنگام ‌شمارۀ ‌ایران ‌ملی ‌استاندارد ‌نامی‌01132-9از ‌وزن ،

‌کننده‌باشد.‌آوری‌شده‌باید‌مطابق‌با‌توافق‌بین‌کاربر‌و‌تأمین‌عمل

‌،‌باشد.g‌(0/6‌±‌6/13)،‌برای‌مثال‌±2د‌%‌رواداری‌حول‌مقدار‌نامی‌سفارش‌داده‌شده‌بای

 آوري شده عمل ضخامت 4-2-1

چینی‌کاربر،‌باید‌مطابق‌با‌توافق‌‌آوری‌شده‌با‌استفاده‌از‌چرخه‌لایه‌پرگ‌عمل‌ضخامت‌نامی‌و‌رواداری‌پری

‌کننده‌باشد.‌بین‌کاربر‌و‌تأمین

 شارش رزين 4-2-4

،‌جریان‌نامی‌رزین‌01132-9ندارد‌ملی‌ایران‌شمارۀ‌استا‌از‌2M09هنگام‌آزمون‌شدن‌مطابق‌با‌روش‌آزمون‌

‌کننده‌باشد.‌باید‌مطابق‌با‌توافق‌بین‌کاربر‌و‌تأمین

‌،‌باشد.(‌93±‌3،‌برای‌مثال‌%‌)±3رواداری‌حول‌مقدار‌نامی‌سفارش‌داده‌شده‌باید‌%‌

 بندي شده ضخامت جريان مقیاس 4-2-5

‌روش‌آزمون‌ ‌آزمون‌شدن‌مطابق‌با ‌استاند‌از‌2M26هنگام ‌ملی‌ایران‌شمارۀ ‌نامی‌01132-9ارد ‌جریان ،

‌کننده‌باشد.‌بندی‌شده‌و‌رواداری‌باید‌مطابق‌با‌توافق‌بین‌کاربر‌و‌تأمین‌مقیاس

 گرانروي ذوب 4-2-9

‌روش‌آزمون‌ ‌آزمون‌شدن‌مطابق‌با ‌‌از‌2C09هنگام ‌ملی‌ایران‌شمارۀ ‌گرانروی‌نامی‌01132-9استاندارد ،

‌کننده‌باشد.‌ر‌و‌تأمینذوب‌باید‌مطابق‌با‌توافق‌بین‌کارب

‌،‌باشد.m Pa s‌(96‌±‌926)،‌برای‌مثال‌m Pa s‌96±رواداری‌حول‌مقدار‌نامی‌سفارش‌داده‌شده‌باید‌

 زمان استفاده از ژل 4-2-7

،‌زمان‌نامی‌استفاده‌01132-9استاندارد‌ملی‌ایران‌شمارۀ‌‌از‌2C02هنگام‌آزمون‌شدن‌مطابق‌با‌روش‌آزمون‌

‌کننده‌باشد.‌فق‌بین‌کاربر‌و‌تأمیناز‌ژل‌باید‌مطابق‌با‌توا

‌،‌باشد.‌s‌(33‌±‌106)یعنی،‌s‌33±رواداری‌حول‌مقدار‌نامی‌سفارش‌داده‌شده‌باید‌

 محتواي فرار 4-2-8

،‌محتوای‌فرار‌باید‌01132-9استاندارد‌ملی‌ایران‌شمارۀ‌‌از‌2C04هنگام‌آزمون‌شدن‌مطابق‌با‌روش‌آزمون‌

‌باشد.‌6/9بیشینه‌%‌
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 آوري پس از عمل Cمرحلۀ پرگ  به پريخواص مربوط  4-1

 استقامت الکتريکي 4-1-1

و‌مطابق‌‌هدبند‌ش‌باید‌به‌یکدیگر‌هم‌mm‌366‌×‌mm‌366پرگ‌با‌کمینۀ‌اندازۀ‌‌از‌پری‌1مجموعی‌از‌دولایی

‌تعیین‌شود.‌9آن‌ضخامت‌باید‌با‌استفاده‌از‌یک‌ریزسنجآوری‌شوند‌و‌پیرو‌‌های‌سازنده‌عمل‌هبا‌توصی

،‌کمینۀ‌استقامت‌01132-9از‌استاندارد‌ملی‌ایران‌شمارۀ‌‌2E11دن‌مطابق‌با‌روش‌آزمون‌هنگام‌آزمون‌ش

‌باشد.‌V/μm‌93الکتریکی‌باید‌

 پذيري اشتعال 4-1-2

و‌‌هدبند‌ش‌باید‌به‌یکدیگر‌هم‌mm‌366‌×‌mm‌366پرگ‌تحت‌آزمون‌با‌کمینۀ‌اندازۀ‌‌پری‌لایی‌ازتعدادی‌

‌توصیه ‌با ‌عمله‌مطابق ‌سازنده ‌شو‌ای ‌لاییآوری ‌تعداد ‌به‌‌ند. ‌باید ‌آزمونه‌گونه‌ها ‌که ‌شود ‌انتخاب ‌با‌‌ای ای

‌دست‌آید.‌گیری‌شده،‌به‌(،‌که‌با‌ریزسنج‌اندازه2/6تا‌‌3/6)‌mmضخامت‌تقریباً‌

پذیری‌باید‌‌،‌اشتعال01132-9از‌استاندارد‌ملی‌ایران‌شمارۀ‌‌2C06هنگام‌آزمون‌شدن‌مطابق‌با‌روش‌آزمون‌

‌نشان‌داده‌شده‌است.‌1ل‌ای‌باشد‌که‌در‌جدو‌گونه‌به

 پذيري تعالاش -1جدول 

 خاصیت

‌عمودی(‌سوختن)آزمون‌‌پذیری‌اشتعال

 mm‌2/6ضخامت‌نامی‌ماده‌

 روش آزمون

ملي ايران )استاندارد 

 (91186-2شمارۀ 

 الزامات

 کد مشخصه

FV0 FV1 
پس‌از‌هربار‌اعمال‌شعله‌برای‌هر‌آزمونۀ‌‌3با‌شعله‌احتراقزمان‌ .1

 آزمون

‌برای‌‌احتراق‌کل‌زمان .9 ‌شعله ‌برای‌هر‌‌16با ‌اعمال‌شعله بار

‌آزمونه‌3مجموعه‌از‌

‌پس‌از‌دومین‌بار‌برداشتن‌شعله‌2ملتهب‌احتراقزمان‌ .3

‌با‌شعله‌یا‌ملتهب‌تا‌گیرۀ‌نگهدارنده‌احتراق .2

‌را‌مشتعل‌نماید‌3دستمال‌تیشوور‌که‌‌چکیدن‌ذرات‌شعله .3

2C06 

s‌16‌≥ 

‌

s‌36‌≥‌

‌

s‌36‌≥‌

‌کاربرد‌ندارد

 اردکاربرد‌ند

s‌36‌≥ 

‌

s‌936‌≥‌

‌

s‌06‌≥‌

‌کاربرد‌ندارد

 کاربرد‌ندارد

 7و ضريب اتلاف 9نسبي گذردهي 4-1-1

و‌مطابق‌‌هدبند‌ش‌باید‌به‌یکدیگر‌هم‌mm‌366‌×‌mm‌366پرگ‌با‌کمینۀ‌اندازه‌‌پری‌از‌مجموعی‌از‌دولایی

‌ز‌یک‌ریزسنج‌تعیین‌شود.آن‌ضخامت‌باید‌با‌استفاده‌اآوری‌شوند‌و‌پیرو‌‌عملکاملاً‌های‌سازنده‌‌هبا‌توصی

                                                      
1- Plies 

2- Micrometer 

3- Flaming combustion 

4- Glowing combustion 

5- Tissue paper 

6- Relative permittivity 

7- Dissipation factor 
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،‌01132-‌9هاز‌استاندارد‌ملی‌ایران‌شمار)در‌دست‌بررسی(‌‌2E10هنگام‌آزمون‌شدن‌مطابق‌با‌روش‌آزمون‌

‌د.نباش‌633/6و‌‌‌2/3کمینهترتیب‌‌باید‌بهنسبی‌و‌ضریب‌اتلاف‌‌گذردهی

 (Tgدماي گذار شیشه ) 4-1-4

بند‌شده‌و‌مطابق‌‌باید‌به‌یکدیگر‌هم‌mm‌366‌×‌mm‌366پرگ‌با‌کمینۀ‌اندازه‌‌لایی‌از‌پری‌‌3مجموعی‌از

‌آوری‌شوند‌و‌پیرو‌آن‌ضخامت‌باید‌با‌استفاده‌از‌یک‌ریزسنج‌تعیین‌شود.‌های‌سازنده‌کاملاً‌عمل‌با‌توصیه

‌دمای‌01132-9از‌استاندارد‌ملی‌ایران‌شماره‌‌2E11یا‌‌2E10هنگام‌آزمون‌شدن‌مطابق‌با‌روش‌آزمون‌ ،

‌باشد.‌C°‌196مساوی‌‌گذار‌شیشه‌باید‌بزرگتر‌یا

‌1شکل تحويل 5

‌سفارش‌و‌تحویل‌شود.‌رولهای‌برش،‌ورقه‌یا‌‌صورت‌پانل‌به‌تواند‌میپرگ‌‌پری

 رول 5-1

،‌m‌36های‌با‌طول‌بزرگتر‌یا‌مساوی‌‌کننده‌باشد.‌برای‌رول‌های‌رول‌باید‌طبق‌توافق‌بین‌کاربر‌و‌تأمین‌اندازه

‌اندازۀ‌رول‌یاز‌طرف‌بازرسی‌انطباق‌کیفیت‌مجاز‌م‌9هایی‌برش کننده‌نباید‌‌تحویل‌شده‌توسط‌تأمین‌‌باشد.

‌mmبیش‌از‌
20

0


باید‌چند‌متر‌‌طول‌از‌اندازۀ‌سفارش‌داده‌شده‌انحراف‌داشته‌باشد.‌در‌m‌3‌±در‌پهنا‌و‌‌

‌طول‌اضافی‌برای‌جبران‌هر‌گونه‌برش‌جهت‌آزمون‌انطباق‌کیفیت،‌افزوده‌شود.

 ورقه 5-2

‌و‌اندازه ‌تأمینهای ‌و ‌کاربر ‌بین ‌توافق ‌طبق ‌باید ‌از‌رقه ‌بیش ‌نباید ‌شده ‌تحویل ‌ورقۀ ‌اندازۀ ‌باشد. ‌کننده

mm‌
20

0


‌از‌اندازۀ‌سفارش‌داده‌شده‌انحراف‌داشته‌باشد.‌

 هاي برش پانل 5-1

تحویل‌شده‌نباید‌‌برشهای‌‌کننده‌باشد.‌اندازۀ‌پانل‌های‌پانل‌برش‌باید‌طبق‌توافق‌بین‌کاربر‌و‌تأمین‌اندازه

‌از‌اندازۀ‌سفارش‌داده‌شده‌انحراف‌داشته‌باشد.‌mm‌3‌±بیش‌از‌

 تضمین کیفیت 9

 سیستم کیفیت 9-1

یا‌مشابه‌آن،‌برای‌پشتیبانی‌از‌بازرسی‌‌2666ایزو‌-استاندارد‌ملی‌ایرانکننده‌باید‌یک‌سیستم‌کیفیت،‌‌تأمین

‌تأمین ‌نماید. برای‌کنترل‌محیطی‌مطابق‌با‌استاندارد‌‌م‌کیفیتیک‌سیستاز‌کننده‌باید‌‌انطباق‌کیفیت‌اجرا

‌یا‌مشابه‌آن،‌برای‌پشتیبانی‌از‌ملاحظات‌محیطی‌اجرا‌نماید.‌‌ISO 14001المللی‌بین

                                                      
1- Cut-off 

2- Dissipation factor 
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 مسئولیت بازرسي 9-2

‌دیگرخریدار‌یا‌شخص‌ثالث‌بازرسی‌توسط‌باشد.‌‌مادۀ‌ساخته‌شده‌می‌ها‌از‌،‌مسئول‌تمام‌بازرسیکننده‌تأمین

‌.شود‌میممیزی‌

 بازرسي احراز صلاحیت 9-1

باید‌احراز‌صلاحیت‌شوند.‌آزمون‌احراز‌صلاحیت‌باید‌اند،‌‌تجهیز‌شدهتحت‌این‌استاندارد‌که‌ی‌یها‌پرگ‌پری

برای‌اثبات‌توانایی‌سازنده‌جهت‌برآورده‌کردن‌الزامات‌این‌استاندارد‌انجام‌شود.‌آزمون‌احراز‌صلاحیت‌باید‌

هایی‌‌المللی‌انطباق‌دارد،‌انجام‌شود.‌سازنده‌باید‌از‌داده‌ملی‌و‌بیندر‌آزمایشگاهی‌که‌با‌الزامات‌آزمایشگاهی‌

و‌باید‌به‌آسانی‌کنند،‌روی‌فایل‌حفظ‌و‌نگهداری‌نماید‌‌که‌ادعای‌تطابق‌مواد‌با‌این‌استاندارد‌را‌پشتیبانی‌می

‌در‌دسترس‌باشند.‌موقع‌درخواست‌برای‌بازبینی

 بازرسي انطباق کیفیت 9-4

رنامۀ‌کیفیت‌برای‌اطمینان‌از‌انطباق‌محصول‌با‌این‌استاندارد،‌اجرا‌نماید.‌بهتر‌است‌کننده‌باید‌یک‌ب‌تأمین

‌روش ‌از ‌مقتضی، ‌هنگام ‌کیفیتی، ‌‌بهرجای‌بازرسی‌‌های‌آماری‌به‌چنین‌برنامۀ ‌این‌‌1بهربه ‌نماید. استفاده

‌ا‌مسئولیت‌تأمین ‌برای‌اطمینان‌از ‌آزمون‌را ‌تکرار نطباق‌محصولات‌کننده‌است‌که‌برمبنای‌برنامۀ‌کیفیت،

‌تعیین‌نماید.

توانند‌برای‌کاهش‌تکرار‌آزمون‌به‌‌توان‌از‌ترکیبی‌از‌فنون‌زیر‌برای‌نشان‌دادن‌تطابق‌با‌الزاماتی‌که‌می‌می

‌داده ‌استفاده‌کرد. ‌شوند، ‌برده ‌آزمون‌باید‌برای‌بازبینی‌‌کار در‌موقع‌درخواست‌های‌پشتیبان‌کاهش‌تکرار

‌دسترس‌باشند:

 ؛رآیندکنترل‌پارامتر‌تحت‌ف‌

 بازرسی‌تحت‌فرآیند؛‌

 ای؛‌بازرسی‌نهایی‌دوره 

 بهربازرسی‌نهایی‌. 

 گواهي انطباق 9-5

‌به‌تأمین ‌استاندارد ‌این ‌با ‌انطباق ‌گواهی ‌یک ‌خریدار، ‌درخواست ‌براساس ‌باید ‌یا‌‌کننده ‌کاغذی صورت

‌الکترونیکی‌صادر‌نماید.

 برگه دادۀ ايمني 9-9

‌استاندا ‌ایمنی‌مطابق‌با ‌این‌‌ISO 11014-1المللی‌‌رد‌بینباید‌یک‌برگۀ‌داده برای‌محصولاتی‌که‌مطابق‌با

‌اند،‌موجود‌باشد.‌استاندارد‌تولید‌و‌تحویل‌شده

                                                      
1- Lot-by-lot 
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 گذاري بندي و نشانه بسته 7

‌و‌صورت‌رول‌پرگ‌به‌پری ‌پانل، ‌یا ‌به‌رقه ‌برابر‌بسته‌ای‌گونه‌های‌برش‌باید ‌حفاظت‌کافی‌در ‌که ‌بندی‌شود

‌د.کردن‌را‌داشته‌باشکشتی‌و‌انبار‌آسیب‌فیزیکی‌حین‌حمل‌با‌و‌‌1زوال‌

گذاری‌شود،‌مگر‌‌ساخت‌نشانهو‌تاریخ‌‌بهرتعداد‌مشخصۀ‌سازنده،‌‌پرگ‌باید‌با‌کد‌بندی‌پری‌کوچکترین‌بسته

‌که‌در‌سفارش‌خرید‌غیر‌آن‌ذکر‌شده‌باشد.‌این

‌باشد‌که‌‌حمل‌مخزنروی‌باید‌برچسبی‌ ‌به‌حین‌جابهوجود‌داشته ‌‌جایی‌معمول، ‌مطمئن‌چسبیطور و‌ده

‌نشانه ‌نوع ‌محل‌برچسب‌و ‌باقی‌بماند. ‌به‌خوانا ‌‌گونه‌گذاری‌باید ‌در ‌که ‌سفارشای‌باشد ‌دادۀ دهی‌‌شکل‌یا

‌است، ‌صورتی‌مشخص‌شده ‌باید‌‌در ‌باشد، ‌برچسب‌نشانههمان‌که‌مشخص‌نشده گذاری‌استاندارد‌‌گذاری‌و

‌کننده‌باشد.‌اطلاعات‌زیر‌باید‌در‌آن‌گنجانده‌شوند:‌تأمین

‌نوع‌ماده؛‌-الف

‌کد‌مشخصۀ‌سازنده؛‌-ب

‌؛دستهشمارۀ‌‌-پ

‌کمیت؛‌-ت

‌ابعاد؛‌-ث

‌وزن‌ناخالص؛‌-ج

‌نام‌و‌آدرس‌سازنده؛‌-چ

‌بندی.‌تاریخ‌بسته‌-ح

 2عمر ماندگاري 8

برای‌مدت‌زمان‌مشخص‌باشد‌‌در‌شرایطی‌که‌در‌ادامه‌شرح‌داده‌شدهقابلیت‌انبار‌شدن‌دارای‌پرگ‌باید‌‌پری

‌مناسب‌باشد.و‌همچنان‌برای‌استفادۀ‌مورد‌نظر‌خود‌

 :1شرايط 

ماه‌پس‌از‌حمل‌با‌کشتی‌‌0،‌رطوبت‌نسبی‌مشخص‌نشده‌است،‌به‌مدت‌کمینه‌C‌3°یا‌مساوی‌‌متردمای‌ک

‌به‌مشتری.

 :2شرايط 

ماه‌پس‌از‌حمل‌با‌‌3،‌به‌مدت‌کمینه‌36یا‌مساوی‌%‌کمتر‌،‌رطوبت‌نسبی‌C‌96°یا‌مساوی‌کمتر‌دمای‌

‌کشتی‌به‌مشتری.

                                                      
1- Deterioration 

2- Shelf life 
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‌نور‌فرابنفش‌‌1ط‌کاتالیزوریمحیپرگ‌در‌‌بهتر‌است‌پری نشود.‌بهتر‌اندازه‌انبار‌یا‌تابش‌بیش‌از‌‌9(UV)مثلاً

‌بر‌رطوبت‌3اجتناب‌از‌میعانمنظور‌‌بهتر‌انبار‌شده‌است،‌اجازه‌داده‌شود‌‌پایینای‌که‌در‌دمای‌‌مادهبه‌است‌

‌دمای‌محیط‌متعادل‌شود.تا‌‌بندی‌قبل‌از‌باز‌کردن‌بسته‌پرگ،‌روی‌خود‌پری

 دهي فارشاطلاعات س 6

‌سفارش‌خرید‌باید‌شامل‌جزئیات‌زیر‌باشد:

‌ارجاع‌به‌این‌استاندارد؛‌-الف

‌نوع‌ماده؛‌-ب

‌اندازه؛‌-پ

‌شیشه؛شیوۀ‌‌-ت

‌پارامتر‌ضخامت‌انتخاب‌شده‌و‌مقدار‌نامی؛‌-ث

‌شده‌و‌مقدار‌نامی؛تغییر‌شکل‌انتخاب‌پذیری‌/‌‌پارامتر‌واکنش‌-ث

‌)در‌صورت‌وجود(؛می‌و‌مقدار‌ناپارامتر‌اختیاری‌انتخاب‌شده‌‌-چ

‌درخواست‌برای‌گواهی‌انطباق،‌در‌صورت‌کاربردی‌بودن.‌-ح
 

                                                      
1- Catalytic 

2- Ultraviolet 

3- Condensation 
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